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WELLSCHLAUCHE
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Im folgenden Kapitel werden die gebrauchlichsten
Schlauchtypen beschrieben. Wesentlich fur die Charakte-
risierung der Schlaucheigenschaften ist die Angabe von
Ausflhrung und Wellung:

Wellung Wand- Druck- Flexibilitat
starke festigkeit

eng standard + e+

Schlauchtyp RS 321

standard standard +4 i

Schlauchtyp RS 5631,

RS 430, RS 331 erhoht +++ ++

weit standard ++ T+

Schlauchtyp RS 341

Hierbei ist zu beachten, dass die Druckfestigkeit mit der
Wandstarke, aber auch mit der Lange der Wellung steigt.
Die Flexibilitat hingegen sinkt mit steigender Wellenlange
aber auch steigender Wandstarke.

Den Tabellen mit den technischen Daten ist jeweils eine
Beschreibung des Schlauchtyps vorangestellt. Wenn Sie
.lhren” Schlauch nicht finden, sprechen Sie uns bitte an.
Witzenmann produziert eine Vielzahl von Schlauchtypen.
Der Schlauch fiur Ihre Anwendung ist sicher auch dabei.

FRREIVY
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Betriebsdruck
Die nachfolgenden Tabellen enthalten zwei Druckangaben:

1.) Zulassiger Betriebsdruck P, bei 20 °C fur statische
Druckbelastung ohne Bewegung mit 4-facher Sicherheit
gegen Bersten (SF 4).

2.) Nenndruck gemaf DIN EN ISO 10380:

maximal zulassiger Druck gemaf$ DIN EN ISO 10380.

Der maximal zulassige Druck beinhaltet u.a. den Sicher-
heitsfaktor 4 (SF4) gegen Bersten und eine durchschnittli-
che Beweglichkeit von 10.000 Lastwechseln im U-Bogen

Bei erhohten Betriebstemperaturen gelten fur beide
Druckangaben Abminderungsfaktoren. (s. S. 46)

1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN



6

WELLSCHLAUCHE UND
IHRE BEZEICHNUNG

Die Bezeichnung der Schlauche gibt Auskunft Uber den

verwendeten Ringwellschlauch, die Umflechtung und die
Nennweite. RS321 SO0 DN32 steht z.B. fur einen engge-
wellten Ringwellschlauch (RS321) der Nennweite 32 (DN32)

ohne Anschlussteile und ohne Umflechtung (S00).

RS531L22 DN10 bezeichnet eine Schlauchleitung der Nenn-

weite 10 (DN10) bestehend aus einem Ringwellschlauch

mit Standardwellung und erhohter Wanddicke (RS531) mit

Anschlussteilen und doppelter Umflechtung (L22).

Maximal zulassige Nenndriicke nach DIN EN 10380 fiir
umflochtene Meterware, fiir dynamische Anwendungen

Nennweite max. Nenndruck PN nach DIN EN 10380 fiir umflochtene Meterware
RS 331 /330 RS 321 RS 341 RS 531 RS 430 RZ 331
6 150 100 100 250
8 125 100 100 250 60
10 100 80 65 225 45
12 75 50 65 200 35
15/16 65 50 65 200 32
20 40 40 40 100 30
25 65 40 50 100 30
32 25 20 25 80 30
40 40 20 40 65 25
50 30 16 25 65 28
65 25 16 25 50
80 16 10 25 25
100 10 4 16 16
125 16 16
150 10 20
200 16
250 10
300 6
WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

RINGWELLSCHLAUCHE MITTLERE AUSFUHRUNG,
NORMAL GEWELLT

Typ RS 331 (bis DN 100), Typ 330 (ab DN 125)
Wellung Standard, Wandstarke Standard

Typ RS 331/330

Konstruktion

Ringwellschlauch aus stumpfgeschweil’-
tem Rohr, mechanisch gewellt

(DN 4 bis DN 100) bzw. hydraulisch ge-
formt (ab DN 125)

Maximale Fertigungslange

n DN 4 30m
= DN 6-50 100 m
= DN 65-100 20m
= DN 125-150 10m

Ausfiihrungen

m RS 330/ RS 331 SO0 ohne
Umflechtung

m RS 330/ RS 331 S12 mit 1-facher
Umflechtung

Langere Schlauchleitungen auf Anfrage

Standardwerkstoffe

m Ringwellschlauch 1.4404 oder 1.4541
= Geflecht 1.4301

Andere Werkstoffe sind auf Anfrage

erhaltlich.

DN Typ Innen- Aul3en- zulassige Mindest- Nennbiege- zulassiger Nenndruck | Gewicht
durch- durch- | Abweichung | biegeradius radius statischer DIN EN ISO ca.
messer | messer einmalige haufige Betriebsdruck 10380
Biegung Bewegungen bei 20 °C SF4
SF4
- = d D, D1 d, D, D1 Fomin r P PN -
- - mm mm mm mm mm bar - kg/m
4* | RS331S00 4,3 7.1 +0,1 15 80 40 - 0,06
RS331S12 8,2 25 150 - 0,1
6 | RS331S00 6,2 9,7 15 80 28 28 0,08
RS331S12 10,8 25 150 150 0,14
8 | RS331S00 8,3 12,3 16 120 20 20 0,10
RS331512 13,7 32 125 125 0,21
10 | RS331S00 10,2 14,3 +0,2 18 130 16 16 0,11
RS331S12 15,7 38 100 100 0,23
12 | RS331S00 12,2 16,8 20 140 10 10 0,12
RS331S12 18,2 45 75 75 0,25
16 | RS331S00 16,2 21,7 28 160 6 6 0,19
RS331512 23,3 58 65 65 0,40
20 | RS331S00 20,2 26,7 32 170 5 5 0,27
RS331S12 28,3 70 40 40 0,49
25 | RS331S00 25,5 32,2 +0,3 40 190 4 4 0,38
RS331S12 34,2 85 65 65 0,79
32 | RS331S00 34,2 41,0 50 260 2,5 2,5 0,49
RS331S12 43,0 105 25 25 0,96
40 | RS331S00 40,1 49,7 60 300 2,5 2,5 0,77
RS331S12 52,0 130 40 40 1,46
50 | RS331S00 50,4 60,3 +0,4 70 320 1 1 0,91
RS331S12 62,3 160 30 30 1,67
65 | RS331S00 65,3 78,0 115 460 1 1 1,51
RS331S12 81,2 200 35 25 2,88
80 | RS331S00 80,2 94,8 +0,5 130 660 2 2 2,28
RS331512 98,0 240 32 16 4,08
100 | RS331S00 100,0 116,2 160 750 1 1 2,63
RS331S12 119,4 290 16 10 4,54
125 | RS330S00 126,2 145,0 +0,6 1000 1 1 2,68
RS330S12 148,2 350 10 6 5,25
150 | RS330S00 151,6 171,0 +0,6 1250 1 1 3,41
RS330S12 174,2 400 10 6 6,48
* DN 4 nur fir statischen Einsatz
1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN
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RINGWELLSCHLAUCHE MITTLERE AUSFUHRUNG,
ENG GEWELLT/HOCHFLEXIBEL

Typ RS 321,
Wellung eng, Wandstarke Standard

Typ RS 321

k

[
d

I=

o1

Konstruktion

Hoch flexibler Ringwellschlauch aus
stumpfgeschweifldtem Rohr,
mechanisch gewellt

Ausfiihrungen
m RS 321 SO0 ohne Umflechtung
m RS 321 S12 mit 1-facher Umflechtung

Maximale Fertigungslange

= DN 6-32 70m
= DN 40-50 20m
= DN 65-100 7m

Langere Schlauchleitungen auf Anfrage

Standardwerkstoffe

= Ringwellschlauch 1.4404 oder 1.4541
m Geflecht 1.4301

Andere Werkstoffe sind auf Anfrage
erhaltlich.

DN Typ Innendurch- | AuRendurch- zulassige Mindest- Nennbiege- | zuldassiger | Nenndruck | Gewicht
messer messer Abweichung | biegeradius radius statischer | DIN EN ISO ca.
einmalige haufige Betriebs- 10380
Biegung Bewegun- | druck bei SF4
gen 20 °C
SF4
- - d D, D1 d, D, D1 Tmin r, P, PN -
- - mm mm mm mm mm bar - kg/m
6 | RS321S00 6,1 9,9 20 70 25 25 0,10
RS321S12 11,0 25 100 100 0,17
8 | RS321S00 8,2 12,5 25 80 16 16 0,14
RS321S12 13,9 30 100 100 0,25
10 | RS321S00 10,1 14,4 +0,2 30 90 10 10 0,14
RS321S12 15,8 35 80 80 0,26
12 | RS321S00 12,1 17,0 35 100 8 8 0,17
RS321S12 18,4 40 50 50 0,30
16 | RS321S00 16,2 22,0 40 110 6 6 0,26
RS321S12 23,6 50 50 50 0,46
20 | RS321S00 20,2 26,8 50 130 4 4 0,31
RS321512 28,4 55 40 40 0,53
25 | RS321S00 25,5 32,2 +0,3 60 150 4 4 0,49
RS321S12 34,2 65 40 40 0,90
32 | RS321S00 34,2 41,0 70 200 2,5 2,5 0,50
RS321S12 43,0 75 20 20 0,97
40 | RS321S00 40,0 49,8 +0,4 80 210 1 1 1,13
RS321S12 52,1 90 30 20 1,81
50 | RS321S00 50,1 60,5 100 240 1 1 1,34
RS321512 62,8 110 25 16 2,10
65 | RS321S00 65,0 78,2 +0,5 145 280 1 1 1,96
RS321S12 81,4 200 20 16 3,33
80 | RS321S00 80,0 95,0 200 400 1 1 3,12
RS321S12 98,2 240 16 10 4,92
100 | RS321S00 99,4 116,8 +0,6 240 500 1 1 3,70
RS321512 120,0 290 16 4 5,71
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RINGWELLSCHLAUCHE MITTLERE AUSFUHRUNG,
WEIT GEWELLT

Typ RS 341
Wellung weit, Wandstarke Standard

Typ RS 341

Konstruktion

Ringwellschlauch aus stumpfgeschweif3-

tem Rohr, mechanisch gewellt

Ausfiihrungen
m RS 341 S00 ohne Umflechtung

m RS 341 S12 mit 1-facher Umflechtung

Maximale Fertigungslange

= DN 6-8 10 m
= DN 10-50 100 m
= DN 65-100 6,6 m

Langere Schlauchleitungen auf Anfrage

Standardwerkstoffe

= Ringwellschlauch 1.4404 oder 1.4541
m Geflecht 1.4301

Andere Werkstoffe sind auf Anfrage
erhéltlich.

DN Typ Innendurch- | AuRendurch- zulassige Mindest- Nennbiege- | zuldssiger | Nenndruck | Gewicht
messer messer Abweichung | biegeradius radius statischer | DIN EN ISO ca.
einmalige haufige Betriebs- 10380
Biegung Bewegun- | druck bei SF4
gen 20 °C
SF4
- - d D, D1 d, D, D1 Frnin r, P, PN -
- - mm mm mm mm mm bar - kg/m
6 | RS341S00 6,3 9,5 11 110 65 65 0,05
RS341S12 10,6 25 135 100 0,12
8 | RS341S00 8,5 12,0 +0,3 15 130 25 25 0,07
RS341S512 13,4 32 150 100 0,18
10 | RS341S00 10,3 14,1 18 150 16 16 0,09
RS341S12 15,5 38 90 65 0,20
12 | RS341S00 12,5 16,4 +0,2 20 165 18 18 0,10
RS341S12 18,0 45 80 65 0,23
16 | RS341S00 16,3 21,4 25 195 13 13 0,15
RS341S12 23,0 +0,3 58 65 65 0,36
20 | RS341S00 20,7 26,5 30 225 20 20 0,31
RS341512 28,1 70 40 40 0,54
25 | RS341S00 25,8 31,7 +0,4 35 260 16 16 0,39
RS341S12 33,7 85 60 50 0,80
32 | RS341S00 34,6 41,0 40 300 2,5 2,5 0,36
RS341512 43,0 105 35 25 0,82
40 | RS341S00 40,5 49,5 +0,5 50 340 3 3 0,57
RS341S512 51,5 130 40 40 1,26
50 | RS341S00 50,8 60,2 60 390 2,5 2,5 0,71
RS341S12 62,5 160 35 25 1,47
65 | RS341S00 65,7 77,7 +0,4 75 460 4 4 1,07
RS341S12 80,9 200 32 25 2,44
80 | RS341S00 80,6 94,2 +0,5 90 660 4 4 1,72
RS341S512 97.4 240 30 25 3,62
100 | RS341S00 100,4 115,0 +0,6 110 750 3 3 1,95
RS341S12 118,2 290 16 16 3,94
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RINGWELLSCHLAUCHE SCHWERE AUSFUHRUNG,
NORMAL GEWELLT

Typ RS 5631 (DN 5 -16)
Wellung Standard, Wandstarke erhoht

RINGWELLSCHLAUCHE SCHWERE AUSFUHRUNG,
NORMAL GEWELLT

Typ RS 430 (DN 20 - 300)
Wellung Standard, Wandstarke erhoht

Typ RS 531 Konstruktion Maximale Fertigungslange Typ RS 430 Konstruktion Maximale Fertigungslange
Ringwellschlauch aus stumpfgeschweil3- DN b max. 25 m Ringwellschlauch aus stumpfgeschweil3- DN 20-125 10m
tem Rohr, mechanisch gewellt DN6-16 100m tem Rohr, hydraulisch geformt DN 150 - 300 3m
Langere Schlauchleitungen konnen auf
Ausfiihrungen Standardwerkstoffe Ausfiihrungen Anfrage aus Teilsticken zusammenge-

L o

m RS 531 SO0 ohne Umflechtung
m RS 531 S12 mit 1-facher Umflechtung
m RS 531 S22 mit 2-facher Umflechtung

m Ringwellschlauch 1.4404 oder 1.4541
m Geflecht 1.4301

Andere Werkstoffe sind auf Anfrage
erhaltlich.

l——m ——I

m RS 430 SO0 ohne Umflechtung

m RS 430 S12 mit 1-facher Umflechtung

m RS 430 S22 mit 2-facher Umflechtung

m RS 430 S42 mit 1-facher Umflechtung,
gekordelt

m RS 430 S52 mit 2-facher Umflechtung,
gekordelt

setzt werden.

Standardwerkstoffe

m Ringwellschlauch 1.4404 oder 1.4541
m Geflecht, Standard 1.4301

Andere Werkstoffe sind auf Anfrage
erhaltlich.

DN Typ Innendurch- | AuBRendurch- zulassige Mindest- Nennbiege- | zulassiger | Nenndruck | Gewicht DN Typ Innendurch- | AuRendurch- zuldssige Mindest- Nennbiege- | zuldssiger | Nenndruck | Gewicht

messer messer Abweichung | biegeradius radius statischer | DIN EN ISO ca. messer messer Abweichung | biegeradius radius statischer | DIN EN ISO ca.
einmalige haufige Betriebs- 10380 einmalige haufige Betriebs- 10380
Biegung Bewegun- | druck bei SF4 Biegung Bewegun- | druck bei SF4
gen 20 °C gen 20 °C
SF4 SF4
- - d D, D1 d, D, D1 Fmin r, P, PN - - - d D, D1 d, D, D1 Fmin r, P, PN -
- - mm mm mm mm mm bar - kg/m = = mm mm mm mm mm bar - kg/m
RS531S00 9,1 15 25 - 0,10 RS430S00 29,2 45 6 6 0,54
5* | RSH31S12 5,3 10,2 25 100 150 - 0,14 20 | RS430s12 20,2 31,2 70 285 90 65 0,93
RS531S22 11,3 35 200 - 0,20 RS430S22 33,2 70 125 100 1,31
RS531S00 10,2 +0,2 15 50 50 0,12 RS430S00 34,2 +0,3 50 6 6 0,65
6 | RS531S12 6,2 11,6 25 110 200 200 0,23 25 | RS430S12 25,2 36,2 85 325 65 50 1,07
RS531522 13,0 40 250 250 0,33 RS430S522 38,2 85 100 100 1,49
RS531S00 12,9 20 50 50 0,20 RS430S00 42,7 60 4 4 0,77
8 | RS531512 8,0 14,5 32 130 200 200 0,35 32 | RS430S12 33,7 45,0 105 380 65 65 1,41
RS531S522 16,1 50 250 250 0,49 RS430S22 47,2 105 80 80 2,05
RS531S00 15,9 25 25 25 0,29 RS430S00 55,0 75 2,5 2,5 1,37
10 | RS531S12 10,0 17,5 38 150 150 150 0,48 40 | RS430S12 40,0 57,3 130 430 40 40 2,09
RS531522 191 60 225 225 0,66 RS430S22 59,5 +0,4 130 65 65 2,81
RS531S00 18,7 +0,3 30 25 25 0,41 RS430S00 65,0 90 2,5 2,5 1,61
12 | RSB31S12 12,1 20,3 45 165 100 100 0,62 50 | RS430S12 50,0 68,2 160 490 50 50 2,91
RS531S22 21,9 70 200 200 0,82 RS430S522 71,3 160 80 65 4,15
RS531S00 23,8 40 20 20 0,55 RS430S00 81,0 110 0,5 0,5 2,06
16 | RS631S12 16,1 25,8 58 195 150 150 0,92 65 | RS430S12 65,0 84,2 +0,4 200 580 35 25 3,46
RS531522 27,8 90 200 200 1,29 RS430S22 87.3 200 50 50 4,89
* DN 6 nur fir statischen Einsatz RS430S00 98,3 135 0.5 0,5 2,82
80 | RS430S12 79,8 101,5 240 800 25 16 4,65
RS430S22 104,6 +0,5 240 50 25 6,46
RS430S00 1178 160 0,5 0,5 3,569
100 | RS430S12 99,8 121,0 290 1000 30 10 5,97
RS430S22 1241 290 40 16 8,25
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RINGWELLSCHLAUCHE SCHWERE AUSFUHRUNG,

NORMAL GEWELLT

Typ RS 430 (DN 20 - 300)
Wellung Standard, Wandstarke erhoht

DN Typ Innendurch- | AuRendurch- zulassige Mindest- Nennbiege- | zulassiger | Nenndruck | Gewicht

messer messer Abweichung | biegeradius radius statischer | DIN EN ISO ca.
einmalige haufige Betriebs- 10380
Biegung Bewegun- | druck bei SF4
gen 20 °C
SF4
- - d D, D1 d, D, D1 Tmin r, P,u PN -
- - mm mm mm mm mm bar - kg/m
RS430S00 146,0 0,5 0,5 5,23
125 | RS430S12 125,6 149,2 +0,6 350 1250 16 10 7.80
RS430522 152,4 30 16 12,51
RS430S00 177.4 250 0,5 0,5 5,73
150 | RS430S12 151,6 180,6 +0,8 400 800 10 10 9,03
RS430522 183,7 400 20 20 12,51
RS430S00 231,4 0,2 - 7,92
RS430S12 235,0 6 6 12,32
200 | RS430S42 202,2 236,9 520 1100 10 10 12,42
RS430S52 242,4 +1,6 16 16 16,92
RS430S00 284,2 0,2 - 13,0
250 | RS430542 248,4 289,7 620 1350 8 6 17,96
RS430S52 295,2 12 10 22,96
RS430S00 335,8 0,1 - 17,20
300 | RS430542 298,6 341,3 1000 1600 4 4 23,03
RS430S52 346,8 6 6 28,83
WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

RINGWELLSCHLAUCHE BRONZE
MITTLERE AUSFUHRUNG, NORMAL GEWELLT

Typ RZ 331
Wellung/Wandstarke Standard

Typ RZ 331 Konstruktion Maximale Fertigungslédnge
Ringwellschlauch aus stumpfgeschweif3- = DN 8 - 25 50 m
tem Rohr, mechanisch gewellt m DN 32 30m
= DN 40 -50 8m
Ausfiihrungen
m RZ 331 SO0 ohne Umflechtung Standardwerkstoffe

m RZ 331 S13 mit 1-facher Umflechtung = Ringwellschlauch CW450K
(CuSn4, 2.1016)

= Geflecht CW450K (CuSn4, 2.1016)

2
=

ot

Rl

DN Typ Innendurch- | AuRendurch- zulassige Mindest- Nennbiege- zulassiger Gewicht

messer messer Abweichung biegeradius radius statischer ca.

einmalige haufige Betriebsdruck
Biegung Bewegun- bei 20 °C
gen SF3
- - d D, D1 d, D, D1 Tmin r, P,ui -

- - mm mm mm mm mm bar kg/m

8 RZ331S00 8,6 12,6 +0,2 16 90 6 0,11

Rz331S13 14,0 32 60 0,23

10 RZ331S00 10,7 15,1 18 130 6 0,13

RZ331S13 16,5 38 45 0,27

12 RZ331S00 12,7 17,7 20 150 4 0,14

Rz331S13 19,1 45 35 0,31

16 RZ331S00 16,7 22,2 28 170 4 0,24

RZ331S13 23,6 58 32 0,47

20 RZ331S00 20,6 271 32 200 4 0,44

RZ331S13 28,5 70 30 0,71

25 RZ331S00 25,6 33,2 +0,3 40 230 2,5 0,46

RZ331S13 35,6 85 30 0,97

32 RZ331S00 32,6 42,0 50 260 2,5 0,72

RZ331S13 44,3 105 30 1,43

40 RZ331S00 40,5 52,0 60 310 1,6 0,95

Rz331S13 54,0 130 25 1,83

50 RZ331S00 50,5 63,0 +0,4 70 360 1,6 1,35

RZ331S13 66,2 160 28 2,77
1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN
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RINGWELLSCHLAUCHE SEMIFLEXIBEL
MECHANISCH GEWELLT

Typ RS 351, Wellung sehr weit, Wandstarke Standard
Typ IX 331, Wellung flach, Wandstarke Standard

Typ RS 351 Konstruktion Standardwerkstoff
Semiflexibler Ringwellschlauch, 1.4404
mechanisch gewellt
Der RS 351 ist vorzugsweise fur statische
A - B Ausfiihrungen Anwendungen geeignet. Zur Aufnahme
RS 351 SO0 ohne Umflechtung von wiederkehrenden Bewegungen und
Schwingungen sollte er nicht verwendet
Maximale Fertigungslédnge werden. Der RS 351 ist fur Armaturen zur
DN 12 - 25 100 m Selbstmontage optimiert.
DN Typ Innendurch- AuBRendurch- zulassige Mindestbiege- zulassiger Gewicht
messer messer Abweichung radius statischer ca.
einmalige Betriebsdruck
Biegung bei 20 °C
= = d D, D1 d, D, D1 Fimin® P -
- - mm mm mm mm bar kg/m
12 RS351S00 12,6 16,2 +0,2 25 18 0,082
16 RS351S00 16,5 21,2 +0,2 25 17 0,126
20 RS351S00 20,5 26,4 +0,3 30 9 0,178
25 RS351S00 25,7 31,7 +0,3 45 10 0,247

* Fur die Verwendung im Rahmen des Gasmontagesystem HYDRA GS gelten die dort spezifizierten Nennweiten und Radien.

Typ IX 331 Konstruktion Standardwerkstoff
Semiflexibler Ringwellschlauch, 1.4404
mechanisch gewellt
Der IX 331 ist nur flr statische Anwen-
al  ®© Ausfiihrungen dungen geeignet. Zur Aufnahme von
IX 331 SO0 ohne Umflechtung wiederkehrenden Bewegungen und
Schwingungen darf er nicht verwendet
Maximale Fertigungsldnge werden. Der IX 331 ist fur Armaturen zur
DN 12 - 25 100 m Selbstmontage optimiert.
DN Typ Innendurch- AuBBendurch- zulassige Mindestbiege- zulassiger Gewicht
messer messer Abweichung radius statischer ca.
einmalige Betriebsdruck
Biegung bei 20 °C
- - d D, D1 d, D, D1 Fmin Pau -
- - mm mm mm mm bar kg/m
12 IX331S00 12,3 15,8 + 0,25 32 34 0,100
16 IX331S00 16,56 20,4 + 0,25 40 18 0,120
20 IX331S00 20,6 24,9 +0,3 50 18 0,155
25 IX331S00 25,6 30,7 +0,3 60 16 0,245
14 WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

WENDELWELLSCHLAUCHE SEMIFLEXIBEL
MECHANISCH GEWELLT

Typ ME 539, Wellung sehr weit, Wandstarke erhoht

Typ ME 539

Konstruktion
Semiflexibler Wendelwellschlauch,
mechanisch gewellt

Ausfiihrungen
ME 539 S00 ohne Umflechtung

Maximale Fertigungslange

Standardwerkstoff
1.4404

Der ME 539 ist ein semiflexibler
Schlauch und vorzugsweise fur statische
Anwendungen geeignet. Zur Aufnahme
von wiederkehrenden Bewegungen und
Schwingungen sollte dieser Schlauchtyp

DN 25 350m nicht verwendet werden.
DN 32 300m Der ME 539 ist fur Armaturen zur Selbst-
DN 40 300 m montage vorgesehen. Entsprechende
DN 50 200 m Anschlusskomponenten auf Anfrage.
DN Typ Innendurch- AuBBendurch- zulassige Mindestbiege- zulassiger Gewicht
messer messer Abweichung radius statischer ca.
einmalige Betriebsdruck
Biegung bei 20 °C
- - d D d, D Fmin P -
- - mm mm mm mm bar kg/m
25 ME539S00 32 35,2 +0,5 auf Anfrage 16 0,335
32 MEbB39S00 40 44,8 +0,5 auf Anfrage 16 0,55
40 MEB39S00 49 54,8 +0,b auf Anfrage 16 0,85
50 MEB39S00 61 66,6 + 0,6 auf Anfrage 16 0,995
1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN
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ANSCHLUSSARMATUR
- FUR WELLSCHLAUCHE

Vielseitig und passgenau

Eine Vielzahl unterschiedlicher Anschlisse garantiert ein Gewindeanschluss

breites Einsatzfeld unserer Metallschlauche. In Abhangig- L Innengewinde fest
keit der Betriebsbedingungen und der verwendeten Werk- M AufRengewinde fest
stoffe sind die Anschllsse mit dem Schlauch entweder N Innengewinde drehbar

verschweil3t oder verlotet (hartgelotet). Nachfolgend sehen
Sie eine Auswahl der gangigen Anschlussarten. Am ersten Verschraubung

Buchstaben der Typenbezeichnung kénnen Sie die jeweilige Q Innengewinde
Anschlussart erkennen. R AuRengewinde
S Rohrende
Flanschverbindung
A Losflansch mit VorschweiRbund Rohranschluss
Flansch, drehbar ] Rohranschlisse jeder Art
B Losflansch mit Bundstutzen
Flansch, drehbar Sonstiges
C Losflansch mit VorschweiRbordel W Kupplungen
Flansch, drehbar
G Vorschweifflansch

Flansch, fest

1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN 17 I'
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ AB12, AB22, AB82

Typ AB12/22/82

PN

SPH A,

7

Flanschverbindung, drehbar, DIN EN 1092, Typ 04/34

Vorschweifdbund (Typ 34) Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,
loser Flansch (Typ 04) Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,
geschweil’t oder hartgelotet

NL—
Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 VorschweifRbund Flansch
AB12D AB12E AB12F AB12G Stahl Stahl 480 °C
AB82D AB82E AB82F AB82G Edelstahl Stahl 480 °C
AB22D AB22E AB22F AB22G Edelstahl Edelstahl 550 °C
Mafe in mm, Gewicht G in kg
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
d1 40 45 58 68 78 88 102 122 138 158 188 212 268 320 370
F 12 12 14 14 14 14 16 16 16 18 18 20 20 22 22
a 35 38 40 40 42 45 45 45 50 52 55 55 62 68 68
| 45 52 56 58 62 67 70 73 80 84 91 95 107 118 123
G ca 0,70 | 0,80 | 1,06 | 1,43 | 2,05 | 2,40 | 3,02 | 3,77 | 484 | 560 | 7,35 | 890 | 129 | 17,7 | 23,3
AnschlussmalSe PN 10 nach DIN EN 1092
Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-\Nr.
WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ BB12, BB22, BB82

Typ BB12/22/82

R 20 %k
KU
ST

L NL

Flanschverbindung, drehbar, DIN EN 1092, Typ 02/32

Glatter Bund (Typ 32) Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,
loser Flansch (Typ 02) Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,
geschweil’t oder hartgelotet

Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 VorschweiRbund Flansch
BB12D BB12E BB12F BB12G Stahl Stahl 480 °C
BB82D BB82E BB82F BB82G Edelstahl Stahl 480 °C
BB22D BB22E BB22F BB22G Edelstahl Edelstahl 550 °C
Mafle in mm, Gewicht G in kg
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
d1 40 45 58 68 78 88 102 122 138 158 188 212 268 320 370
F 12 12 14 14 14 14 16 16 16 18 18 20 20 22 22
a 46 46 57 52 52 52 58 58 63 69 79 80 85 85 90
| 56 60 63 70 72 74 83 86 93 101 115 120 130 135 145
G ca. 0,72 {084 | 1,08 | 1,48 | 2,13 | 2,46 | 3,08 | 3,90 | 500 | 575 | 800 | 9,80 | 135 | 184 | 24,3
AnschlussmalSe PN 10 nach DIN EN 1092
Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.
1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN

19



20

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ CA22, CA82

Typ CA22/82

Flanschverbindung, drehbar, DIN EN 1092, Typ 02/37
Pressbordel (Typ 37) Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,

loser Flansch (Typ 02) Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,
geschweil’t oder hartgelotet

Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
PN 10 PN 16 (bis DN 150) VorschweiBbund Flansch
CA82D CAB2E Edelstahl Stahl 480 °C
CA22D CA22E Edelstahl Edelstahl 550 °C
Malfde in mm, Gewicht G in kg
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
di1 40 45 58 68 78 88 102 122 138 158 188 212 268 - -
F 2,5 2,5 3 3 3 4 4 4 4 4 4 5 - -
a 7 7 10 12 15 20 20 25 25 25 25 30 - -
| 17 21 24 28 32 37 45 48 55 57 61 65 75 - -
G ca. 0,63 0,71 0,84 1,15 1,68 1,90 | 2,21 2,88 | 365 | 3,86 | 4,95 6,00 8,2 - -
AnschlussmalBe PN 10 nach DIN EN 1092
Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.
WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ GB12, GB22

Typ GB12/22

Flanschverbindung, fest, DIN EN 1092, Typ 11

Vorschweifflansch (Typ 11) Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,
geschweildt oder hartgelotet

Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
PN 10 PN 16 PN 25 PN 40 Flansch
GB12D GB12E GB12F GB12G Stahl 480 °C
GB22D GB22E GB22F GB22G Edelstahl 550 °C
Maflde in mm, Gewicht G in kg
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
di1 40 45 58 68 78 88 102 122 138 158 188 212 268 320 370
a 35 38 40 40 42 45 45 45 50 52 55 55 62 68 68
| 45 52 56 58 62 67 70 73 80 84 91 95 107 118 123
G ca 0,60 | 0,67 | 1,00 | 1,20 | 1,76 | 2,00 | 2,66 | 3,30 | 3,95 | 495 | 6,75 | 835 | 12,4 | 16,1 | 20,0
AnschlussmalSe PN 10 nach DIN EN 1092
Bei Bestellung bitte angeben. Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.
1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ MHO02S
Typ MH12S, MH22S, MHb52S

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ LA12S, LA22S, LAB2S
Typ MA12S, MA22S, MAb2S

Typ LA12S/22S/52S Typ MHO02S Gewindeanschluss, fest
Sechskantnippel mit Whitworth-Rohrgewinde DIN EN10226 (ISO 7/1),
aus Temperguss,

hartgelotet

Gewindeanschluss, fest

Sechskantmuffe mit Whitworth-Rohrgewinde DIN EN 10226 (ISO 7/1),
aus Stahl, Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 oder Messing,

geschweil’t oder hartgelotet

Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
LA12S Stahl 300 °C
{ i LA22S Edelstahl 550 °C Armaturentyp zul. Betriebstemperatur zul. Betriebsdruck
LAB2S Messing 250 °C MHO02S siehe Seite 46 siehe Seite 46
MaRe in mm, Gewicht G in kg MaRe in mm, Gewicht G in kg
PN 100 63 40 DN 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 d R% RY2 RY2 R% R1 R1Va R1%2 R2 R2'2 R3
d RpVa RpVa Rp% Rp'2 Rp'2 Rp% Rp1 Rp1%s | Rp1'2 Rp2 Rp2'% Rp3 a 32 35 35 39 42 45 48 52 55 60
a 19 19 21 24 24 27 31 34 36 42 49 54 | 42 47 49 55 60 65 70 77 83 90
I 27 29 31 36 38 43 49 54 58 67 77 84 s 22 28 28 32 42 50 55 70 85 100
s 17 17 22 24 24 32 41 46 55 65 85 100 G ca. 0,06 0,08 0,08 0,12 0,18 0,26 0,29 0,49 0,85 1,26
G ca. 0,02 0,03 0,04 0,06 0,07 0,10 0,19 0,22 0,31 0,41 0,86 1,22 Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur

Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.

Typ MA12S/22S/52S

Gewindeanschluss, fest
Sechskantnippel mit Whitworth-Rohrgewinde I1SO 228/1,
aus Stahl, Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 oder Messing,

Typ MH12S/22S/52S

Gewindeanschluss, fest

Sechskantnippel mit Whitworth-Rohrgewinde DIN EN 10226 (ISO 7/1),
aus Stahl, Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 oder Messing,

poest—— (] p—— (] —
S geschweildt oder hartgelotet s 9 geschweil’t oder hartgelotet
L milaE r
il | UL Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur r | | Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
MA12S Stahl 300 °C MH12S Stahl 300 °C
MA22S Edelstahl 550 °C { NL MH22S Edelstahl 550 °C
~ —NL— MA52S Messing 250 °C MHB2S Messing 250 °C
MaRe in mm, Gewicht G in kg Mafde in mm, Gewicht G in kg
PN 250 160 100 63 40 PN 100 63 40
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80
d GVaA GVaA G¥%A G'LA GLA G%A G1A G1%A | G1%A | G2A G2%A | G3A G4A d RVa RVa R% Rz Rva R%% R1 R1Va R1%2 R2 R2V2 R3
a 24 25 25 29 29 32 38 40 43 45 52 54 64 a 24 24 25 29 29 32 38 40 40 47 52 56
I 32 35 35 41 43 48 56 60 65 70 78 84 96 | 32 34 35 41 43 48 56 60 62 72 80 86
S 19 19 22 27 27 32 41 50 55 70 85 100 120 s 14 14 17 22 22 27 36 46 50 60 80 90
G ca. 0,04 0,04 0,06 0,08 0,08 0,12 0,2 0,29 0,32 0,47 0,75 0,85 1,35 G ca. 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,09 0,14 0,23 0,25 0,43 0,65 0,75
Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr. Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.
Auf Anfrage auch mit metrischem Feingewinde lieferbar.
22 WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf 1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN



ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ NA12S, NA22S, NAS2S
Typ NF12S, NF22S, NFb2S

Typ NA12S/22S/52S

Gewindeanschluss, drehbar
Bundstutzen (DKR) flachdichtend,
Uberwurfmutter mit Whitworth-Rohrgewinde 1SO 228/1,

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ NIN2S, NI22S, NI52S
Typ NL12Q, NL22Q

Typ NI12S/22S/52S

Gewindeanschluss, drehbar
Bundstutzen flachdichtend,
Uberwurfmutter mit metrischem Gewinde DIN 3870, Reihe LL,

g aus Stahl, Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 oder Messing,
‘ E geschweil’t oder hartgelotet
" 3
L ————————————— Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
a7 NA12S Stahl 300 °C
NL NA22S Edelstahl 550 °C
NAbL2S Messing 250 °C
MaRe in mm, Gewicht G in kg
PN 100 63 40
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d GYa G% G% G% G% G1 G1Ya G1%2 G1% G2Va
a 20 21 21 24 24 24 26 26 29 29
I 28 31 31 36 38 40 44 46 51 54
s 17 22 27 27 32 41 50 55 65 75
G ca. 0,03 0,04 0,07 0,08 0,10 0,15 0,25 0,28 0,49 0,54

Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.

Typ NF12S/22S/52S

YINY

Gewindeanschluss, drehbar

Kugelbuchse nach DIN 3863,

Uberwurfmutter mit Whitworth-Rohrgewinde 1SO 228/1,
aus Stahl, Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 oder Messing,

& aus Stahl, Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 oder Messing,
‘ E geschweildt oder hartgelotet
8 3
L_ ————————————— Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
- NI12S Stahl 300 °C
{ NL NI22S Edelstahl 550 °C
NI52S Messing 250 °C
MaRe in mm, Gewicht G in kg
PN 100 63 40
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,5 | M22x1,5 | M26x1,5 | M30x1,5 | M38x1,5 | M4bx1,5 | Mb52x1,5 M65x2
a 20 21 21 24 24 24 26 26 29 29
| 28 31 31 36 38 40 44 46 51 54
s 17 19 22 27 32 36 46 50 60 75
G ca. 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,12 0,19 0,28 0,34 0,45

Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.

Typ NL120/22Q

Gewindeanschluss, drehbar

Prazisions-Rohrstutzen mit Schneidring DIN 3861, DIN EN ISO 8434-1,
Uberwurfmutter mit metrischem Gewinde nach DIN EN ISO 8434-1, Reihe L,
aus Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 (Uberwurfmutter 1.4571),

geschweil3t oder hartgelotet

e d—

geschweildt oder hartgelotet

©
Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
NF12S Stahl 300 °C
{ NL NF22S Edelstahl 550 °C
NF52S Messing 250 °C
Mafe in mm, Gewicht G in kg
PN 100 63 40
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50*
d GYa G% G'% G% G% G1 G1% G1% G1% G2Va
a 24 24 24 29 29 29 31 31 31 34
| 32 34 34 41 43 45 49 51 53 59
S 17 22 27 27 32 41 50 55 65 75
G ca. 0,03 0,04 0,07 0,08 0,10 0,15 0,28 0,29 0,47 0,58

* DN 50 ist nicht genormt!

Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.

Hinweis: Dieser Gewindeanschluss ist geeignet flur den Anschluss an Bohrungsform U und Y (60 °C) nach DIN 3863

WITZENMANN
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HYDRA

%3 _____________ Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
a
iy . NL12Q Stahl 300 °C
NL22Q Edelstahl 400 °C
Male in mm, Gewicht G in kg
PN 250 160 100
DN 5 6 8 10 12 16 20 25 32 40
Rohrabmessung 6x1 8x1 10x1,5 12x1,5 15%2 18x1,5 22x2 28x2 35x2 42x3
d M12x1,5 | M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,6 | M22x1,6 | M26x1,5 M30x2 M36x2 M45x2 M52x2
a 28 28 30 30 32 32 36 40 45 45
| 36 36 40 40 44 46 52 58 65 67
S 14 17 19 22 27 32 36 41 50 60
G ca. 0,04 0,04 0,04 0,06 0,09 0,11 0,16 0,21 0,31 0,44
Bei Bestellung bitte angeben. Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.
1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ NN12Q, NN22Q

Typ NN12Q/22Q

Gewindeanschluss, drehbar
nach DIN ISO 12151-2, Reihe L 24°-Dichtkegel mit O-Ring,
DIN EN ISO 8434-4 (DKOL), mit Uberwurfmutter, DIN EN 1SO 8434-1,

S
Aus Stahl oder Edelstahl (1.4541 oder 1.4571),
geschweil’t oder hartgelotet
" 3
—a
{
NL
Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur*
Gewindeanschluss 0O-Ring
NN12Q Stahl NBR (Perbunan) -20 bis +90 °C
NN22Q Edelstahl oder FPM (Viton) 20 bis +200 °C
* O-Ring mit DVGW-Zulassung bis +80 °C einsetzbar.
Mafe in mm, Gewicht G in kg
PN 250 160 100
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40
d M14x1,5 M16x1,5 M18x1,5 M22x1,5 M26x1,5 M30x2 M36x2 M45x2 M52x2
a 32 35 35 35 38 40 44 46 50
| 40 45 45 47 52 56 62 66 72
s 17 19 22 27 32 36 41 50 60
G ca. 0,03 0,04 0,05 0,07 0,11 0,15 0,21 0,31 0,48
Zugehoriger
Rohrauf3endurch- 8 10 12 15 18 22 28 35 42
messer
Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, Werkstoff fir O-Ring, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.
Hinweis
Dieser Gewindeanschluss ist geeignet flr den 24°-Konusanschluss nach DIN EN ISO 8434-1, Reihe L
bzw. flr den Anschluss an Gewindezapfen mit Bohrungsform W (24°), Reihe L nach DIN 3861.
WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ NN12R, NN22R

Typ NN12R/22R

RN
I%\T/\{/////

i

Gewindeanschluss, drehbar
nach DIN ISO 12151-2, Reihe S 24°-Dichtkegel mit O-Ring,
DIN EN 1SO 8434-4 (DKOL), mit Uberwurfmutter, DIN EN 1SO 8434-1,

Aus Stahl oder Edelstahl (1.4541 oder 1.4571),

geschweillt oder hartgelotet

e N 7 B
- 0
NL
Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur*
Gewindeanschluss O-Ring
NN12R Stahl NBR (Perbunan) -20 bis +90 °C
NN22R Edelstahl oder FPM (Viton) 220 bis +200 °C
* O-Ring mit DVGW-Zulassung bis +80 °C einsetzbar.
Male in mm, Gewicht G in kg
PN 630 400 250
DN 6 8 10 12 16 20 25 32
d M18x1,5 M20x1,5 M22x1,5 M24x1,5 M30x2 M36x2 M42x2 M52x2
a 35 35 35 35 40 44 48 50
I 43 45 45 47 54 60 66 70
S 22 24 27 30 36 46 50 60
G ca. 0,05 0,06 0,08 0,1 0,16 0,30 0,37 0,58
Zugehoriger
Rohrauf3endurch- 10 12 14 16 20 25 30 38
messer
Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, Werkstoff fir O-Ring, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.
Hinweis
Dieser Gewindeanschluss ist geeignet fir den 24°-Konusanschluss nach DIN EN ISO 8434-1, Reihe S
bzw. flr den Anschluss an Gewindezapfen mit Bohrungsform W (24°), Reihe S nach DIN 3861.
1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ NO12S, NO22S, NOb52S

Typ QA02S

Typ NO12S/22S/52S

i

Gewindeanschluss, drehbar

Kugelbuchse (DKM) nach DIN 3863,
Uberwurfmutter mit metrischem Gewinde DIN 3870, Reihe LL,
aus Stahl, Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 oder Messing,

geschweil’t oder hartgelotet

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ QBO2S

Typ QB12W, QB22W, QB52W

©
e Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
L NO12S Stahl 300 °C
{ NL NO22S Edelstahl 550 °C
NO52S Messing 250 °C
MaRe in mm, Gewicht G in kg
PN 100 63 40 25
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 *50 *65
d M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,5 | M22x1,5 | M26x1,5 | M30x1,5 | M38x1,5 | M45x1,5 | M52x1,5 | M65x2 | M78x2
a 24 24 24 29 29 29 31 31 31 34 40
| 32 34 34 41 43 45 49 51 53 59 68
S 17 19 22 27 32 36 46 50 60 75 90
G ca. 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,12 0,22 0,30 0,31 0,48 0,72

*DN 50 + 65 ist nicht genormt! Bei Bestellung bitte angeben. Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, Werkstoff fir O-Ring, bei Edelstahl Werkstoff-INr.

Hinweis

Dieser Gewindeanschluss ist geeignet fir den Anschluss an Bohrungsform U und Y (60°) nach DIN 3863 (AGM).

Typ QA02S
a
S\c—‘ |
] L
i
-y

Mafle in mm, Gewicht G in kg

Verschraubung, Innengewinde Rp

flach dichtend,
aus Temperguss,
hartgelotet

Typ @QB02S Verschraubung, Innengewinde Rp
konisch dichtend aus Temperguss,
a hartgelotet
S Q—\
=
] |
1
—! NL Armaturentyp zul. Betriebstemperatur zul. Betriebsdruck
QB02S siehe Seite 46 siehe Seite 46
MaRe in mm, Gewicht G in kg
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d RpVa RpVa Rp% Rp'2 Rp'~ Rp%a Rp1 Rp1Va Rp1Y2 Rp2
a 52 52 54 59 59 65 70 78 85 94
| 60 62 64 71 73 81 88 98 107 119
s 28 28 32 39 39 48 55 67 74 90
G ca. 0,11 0,12 0,14 0,19 0,20 0,33 0,44 0,72 0,88 1,37

Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur

Hinweis

Gewindeanschluss geeignet fur konisches AuRengewinde, (Whitworth-) Rohrgewinde “R” nach DIN EN 10226 (ISO 7-1).

Typ QB12W/22W/52W

Armaturentyp

zul. Betriebstemperatur

zul. Betriebsdruck

QAO02S

siehe Seite 46

siehe Seite 46

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d RpYa RpVs Rp% Rp'2 Rp'2 Rp%a Rp1 Rp1Va Rp1'2 Rp2
a 52 52 54 59 59 65 70 78 85 94
I 60 62 64 71 73 81 88 98 107 119
s 28 28 32 39 39 48 55 67 74 90
G ca. 0,11 0,12 0,14 0,18 0,19 0,31 0,42 0,68 0,87 1,31

Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, Werkstoff fir O-Ring, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.

Hinweis

Gewindeanschluss geeignet fur konisches Aufiengewinde, (Whitworth-) Rohrgewinde “R” nach DIN EN 10226 (ISO 7-1).

WITZENMANN
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Verschraubung, Innengewinde Rp
konisch dichtend mit 24° Kegelwinkel,

passend zu 24° Konusanschluss nach DIN EN ISO 8434-1,
Reihe L (Bohrungsform W DIN 3861 L) aus Stahl, Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,
(Uberwurfmutter jeweils 1.4301) oder Messing, geschweilt oder hartgelotet

L o Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
/ N QB12W Stahl 300 °C
NL QB22W Edelstahl 550 °C
QB52W Messing 250 °C
Male in mm, Gewicht G in kg
PN 100 63
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d RpVa RpVa Rp% RpY2 Rp'2 Rp¥s Rp1 Rp1Va Rp1'%2 Rp2
a 43 44 47 52 53 60 66 71 75 83
| 51 54 57 64 67 76 84 91 97 108
S 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
G ca. 0,05 0,06 0,08 0,13 0,16 0,21 0,31 0,48 0,61 0,81

Bei Bestellung bitte angeben. Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.

Hinweis

Gewindeanschluss geeignet fur konisches AuRengewinde, (Whitworth-) Rohrgewinde “R” nach DIN EN 10226 (ISO 7-1).

HYDRA

1351de/4/04/20/pdf
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ RB12W, RB22W, RB52W

Typ RB12W/22W/52W Verschraubung, AuBengewinde G
konisch dichtend mit 24° Kegelwinkel,
passend zu 24°-Konusanschluss nach DIN EN ISO 8434-1,
s Reihe L (Bohrungsform W DIN 3861) aus Stahl,
Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 (Uberwurfmutter jeweils 1.4301) oder Messing,
geschweil3t oder hartgelotet

-

NL
Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
RB12W Stahl 300 °C
RB22W Edelstahl 550 °C
RB52W Messing 250 °C

Mafe in mm, Gewicht G in kg

PN 100 63

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d GYa A GYa A G¥% A G2 A G2 A G¥% A GTA G1Va A G172 A G2 A
a 49 51 54 59 60 68 74 79 83 92

I 57 61 64 71 74 84 92 99 105 117
s 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
G ca. 0,05 0,06 0,08 0,13 0,16 0,21 0,32 0,5 0,68 0,93

Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.

Hinweis
Gewindeanschluss geeignet flr zylindrisches Innengewinde, (Whitworth-) Rohrgewinde “G* nach ISO 228-1.

WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE
BESONDERE ANWENDUNGEN

Typ RD16, RD26

Typ RD16/26 Hochdruckverschraubung, AuRengewinde G
ohne Zwischendichtung, metallisch dichtend,
aus Stahl 1.0460 oder Edelstahl,
geschweildt

i

NL

Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur

PN 100 PN 200

RD16S RD16W Stahl 350 °C

RD26S RD26W Edelstahl 400 °C

Anwendung

m Hochdruck (auch bei Pulsationen, Schwingungen)
= Vakuum

m Kritische Medien (z.B. HeiRdampf, Warmetragerol)
m Hohe Temperaturen

Nennweite
DN 6 bis DN 50

Betriebsdruck
Gemald Tabelle, hohere Druckstufen auf Anfrage

Betriebstemperatur
gemal’ Tabelle, hohere Betriebstemperaturen auf Anfrage

Bei Bestellung bitte angeben
m Armaturentyp

m Nennweite (DN)

m Betriebstemperatur

1351de/4/04/20/pdf
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ REO2S Typ RF12W, RF22W, RF62W
Typ RF02S
Typ REO2S Verschraubung, AuRengewinde R Typ RF12W/22W/52W Verschraubung, AuRengewinde R
flach dichtend, konisch dichtend mit 24° Kegelwinkel,
aus Temperguss, passend zu 24°-Konusanschluss nach DIN EN ISO 8434-1,
‘75""‘ hartgelotet R Reihe L (Bohrungsform W DIN 3861) aus Stahl,
() y Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571 (Uberwurfmutter jeweils 1.4301) oder Messing,
{ AR l,. o geschweilt oder hartgelotet
NNy UUU VUV
{ NL- Armaturentyp zul. Betriebstemperatur zul. Betriebsdruck o NL
RE02S siehe Seite 46 siehe Seite 46
MaRe in mm, Gewicht G in kg
DN 12 16 20 25 32 40 Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
d R RY2 R% R1 R1Va R1'% RF12W Stahl 300 °C
a 77 77 86 93 103 111 RF22W Edelstahl 550 °C
| 89 91 102 NN 123 133 RF52W Messing 250 °C
s 39 39 48 55 67 74
G ca. 0,21 0,22 0,33 0,48 0,74 0,91
Bei Bestellung bitte angeben. Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur Mafe in mm, Gewicht G in kg
Hinweis PN 100 63
Gewindeanschluss geeignet flr zylindrisches Innengewinde, (Whitworth-) Rohrgewinde “Rp” nach DIN EN 10226 (ISO 7-1). DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d RV RYa R% R R2 R% R1 R1Va R1'% R2
a 47 49 52 59 60 67 74 80 82 93
| 55 59 62 71 74 83 92 100 104 118
Typ RF02S Verschraubung, Au3engewinde R R 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70
konisch dichtend, G ca. 0,05 0,06 0,08 0,13 0,16 0,21 0,32 0,5 0,68 0,93
aus Temperguss,
s\at‘ har tgelé tet Bei Bestellung bitte angeben. Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.
Hinweis
{ . E Gewindeanschluss geeignet fur zylindrisches Innengewinde, (Whitworth-) Rohrgewinde “Rp” nach DIN EN 10226 (ISO 7-1).
[ NL Armaturentyp zul. Betriebstemperatur zul. Betriebsdruck
RF02S siehe Seite 46 siehe Seite 46
MaRe in mm, Gewicht G in kg
DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50
d RVa RVa R%s R Rz R%4 R1 R1Va R1Y2 R2
a 66 66 69 77 77 86 93 103 111 123
| 74 76 79 89 91 102 111 123 133 148
S 28 28 32 39 39 50 55 67 74 90
G ca. 0,11 0,11 0,15 0,22 0,23 0,35 0,51 0,78 0,99 1,50

Bei Bestellung bitte angeben. Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur

Hinweis

Gewindeanschluss geeignet fur zylindrisches Innengewinde, (Whitworth-) Rohrgewinde “Rp” nach DIN EN 10226 (ISO 7-1).

32 WITZENMANN
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

BESONDERE ANWENDUNGEN

Typ RM16, RM26

Typ RM16/26 Hochdruckverschraubung, 1ISO-Au3engewinde, metrisch

ohne Zwischendichtung, metallisch dichtend,
aus Stahl 1.0460 oder Edelstahl,

F geschweildt
NL
Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur

PN 100 PN 200

RM16S RM16W Stahl 350 °C

RM26S RM26W Edelstahl 400 °C
Anwendung
m Hochdruck (auch bei Pulsationen, Schwingungen)
= Vakuum

m Kritische Medien (z.B. HeiRdampf, Warmetragerol)
m Hohe Temperaturen

Nennweite
DN 6 bis DN 50

Betriebsdruck
Gemald Tabelle, hohere Druckstufen auf Anfrage

Betriebstemperatur

gemal} Tabelle, hohere Betriebstemperaturen auf Anfrage

Bei Bestellung bitte angeben
m Armaturentyp

m Nennweite (DN)

m Betriebstemperatur

Hinweis
ISO-Gewinde, DIN 13

34 WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

HYDRA

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE
BESONDERE ANWENDUNGEN

Typ RN16, RN26

Typ RN16/26 Hochdruckverschraubung, AuRengewinde NPT
ohne Zwischendichtung, metallisch dichtend,
aus Stahl 1.0460 oder Edelstahl,
geschweildt

!

:

Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur

PN 100 PN 200

RN16S RN16W Stahl 350 °C

RN26S RN26W Edelstahl 400 °C

Anwendung

m Hochdruck (auch bei Pulsationen, Schwingungen)
m Vakuum

m Hohe Temperaturen

Nennweite
DN 6 bis DN 50

Betriebsdruck
gemalR Tabelle, hohere Druckstufen auf Anfrage

Betriebstemperatur
gemal Tabelle, hohere Betriebstemperaturen auf Anfrage

Bei Bestellung bitte angeben
= Armaturentyp

m Nennweite (DN)

m Betriebstemperatur

Hinweis
NPT, kegelig nach ANSI B1.20.1

1351de/4/04/20/pdf
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE
o s BESONDERE ANWENDUNGEN

Typ ST16, ST26

Typ SS12W/22W Verschraubung, AnschweiRende Typ ST16/26 Hochdruckverschraubung, Anschwei3ende
konisch dichtend mit 24° Kegelwinkel, ohne Zwischendichtung, metallisch dichtend,
passend zu 24°-Konusanschluss nach aus Stahl 1.0460 oder Edelstahl,
Y==5 DIN EN ISO 8434-1 Reihe L (Bohrungsform W DIN 3861), geschweildt
— — aus Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571, [ﬂF
8 E (Uberwurfmutter jeweils 1.4301), . I}
Bl s DU geschweildt oder hartgelotet K WE@
{ NL NL
Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
SS12W Stahl 300 °C PN 100 PN 200
SS22W Edelstahl 550 °C ST16S ST16W Stahl 350 °C
ST26S ST26W Edelstahl 400 °C
MaRe in mm, Gewicht G in kg
Anwendung

PN 100 63 = Hochdruck (auch bei Pulsationen, Schwingungen)

DN 6 8 10 12 16 20 25 32 40 50 = Vakuum

d 10,2 13,5 17,2 21,3 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 m Kritische Medien (z.B. Heil3dampf, Warmetragerol)

a 45 47 49 52 53 61 65 70 74 83 = Hohe Temperaturen

| 53 57 59 64 67 77 83 90 96 108

s 17 19 22 27 32 36 41 50 60 70 Nennweite

G ca. 0,04 0,05 0,07 0,11 0,13 0,23 0,29 0,44 0,64 1,01 DN 6 bis DN 50
Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr. Betriebsdruck

gemald Tabelle, hohere Druckstufen auf Anfrage

Hinweis
Anschweillende mit ISO-Rohrabmessungen (ISO 1127, Reihe 1). Betriebstemperatur

gemal Tabelle, hohere Betriebstemperaturen auf Anfrage

Bei Bestellung bitte angeben
= Armaturentyp

m Nennweite (DN)

m Betriebstemperatur

Hinweis
Anschweillende, metrisch
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE
BESONDERE ANWENDUNGEN

Typ SY22S, SY22U, SY22V

Typ SY22S

Verschraubung DIN 11851 fiir fliissige Lebensmittel
aus Edelstahl 1.4301, grat- und spaltfrei geschweil3t, sterilisierbar

Typ SY22S

. _g Kegelstutzen mit Nutiberwurfmutter mit Rundgewinde DIN 405.
o ":’L I J" Gewindestutzen mit Anschweifsende.
A
Typ SY22U
NL Kegelstutzen mit Nutiberwurfmutter mit Rundgewinde DIN 405.
Typ SY22V
Gewindestutzen mit Dichtring.
Typ SY22U
Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
Verschraubung Dichtring
_i SY22S Edelstahl 1.4301 NBR (Perbunan) -20 bis +230 °C
%’  — R SY22U andere Werkstoffe FPM (Viton) je nach Dichtungswerkstoff
[ SY22V auf Anfrage MVQ (Silicon) oder und Durchflussmedium
| & PTFE (Teflon)
NL
Typ SY22V
[Te) E
-]
NL
Mafe in mm, Gewicht G in kg
PN 40 25
DN 10 16 20 25 32 40 50 65 80 100
d4* 13 19 23 29 35 41 53 70 85 104
d1* 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100
db Rd28x's | Rd34x's | Rd44x' | Rd52x's | Rd58x's | Rd65xs | Rd78x's | Rd95xY | Rd110x"a | Rd130xVa
* auf Wunsch auch mit ISO-Rohrabmessungen siehe Seite 46.
Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, Dichtring-Werkstoff oder Medijum, Druck.
WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ UAI12S, UA22S
Typ UD12Q, UD22Q

Typ UA12S/22S

Rohranschluss
Anschweilende mit ISO-Rohrabmessungen, ISO 1127, Reihe 1,
aus Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,

4 geschweildt oder hartgelotet
[ —
1
v Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
— UA12S Stahl 480 °C
NL
UA22S Edelstahl 550 °C
MaRe in mm, Gewicht G in kg
PN 160 100 40 16
DN 8 10 12 16 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
d 10,02 13,5 | 17,2 | 21,3 | 26,9 | 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 |114,3(139,7(168,3|219,1| 273 |323,9
s 1,52 11,8718 2 23 |26 |26 |26 29|29 |32]236 4 45 | 63 | 63 | 7.1
a 50 | 55 55 | 60 60 | 65 | 65 | 70 | 70 75 | 80 | 85 | 85 90 | 100 | 100 | 120
I 60 | 65 | 67 74 | 76 | 83 | 85 | 92 | 95 | 103 | 110 | 117 | 121 | 130 | 145 | 150 | 175
G ca. 0,04 | 0,05 | 0,06 | 0,08 | 0,13 | 0,18 | 0,26 | 0,30 | 0,41 | 0,65 | 0,74 | 1,10 | 1,54 | 2,14 | 3,83 | 5,13 | 7,95

1) bei Edelstahl: s = 1,6

2) bei Stah! 10,2 x 1,6

Bei Bestellung bitte angeben. Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.

Typ UD120Q/22Q

— —

Rohranschluss

Prazisions-Rohrstutzen fur Schneidring-Verschraubung Reihe L, DIN EN ISO 8434-1,
aus Stahl oder Edelstahl 1.4541 bzw. 1.4571,

geschweildt oder hartgelotet

bi_—— —[ N
) Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
{ ub12Q Stahl 300 °C
NL ubD22Q Edelstahl 550 °C
Maflde in mm, Gewicht G in kg
PN 250 160 100
DN 4% 6* 8* 10* 12* 16* 20* 25 32 40
Rohrabmessung 6 8 10 12 15 18 22 28 35 42
d 1 1 1,5 1,5 2 1,5 2 2 2 3
a 28 28 30 30 32 32 36 40 45 45
| 36 36 40 40 44 46 52 58 65 67
G ca. 0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,04 0,06 0,10 0,14 0,18

* geeignet auch fir Swagelok® Verschraubungen fiir metrische Rohrabmessungen

Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, bei Edelstahl Werkstoff-Nr.

HYDRA
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ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE
BESONDERE ANWENDUNGEN

Typ WA22S, WA32S

Innengewinde Schnellkupplung

Hebelarmkupplung DIN EN 14420-7 mit Whitworth-Rohrinnengewinde I1SO 228/1
oder Whithworth-AuRengewinde DIN EN 10226 (ISO 7/1),

aus Messing oder Edelstahl,

geschweil’t oder hartgelotet

,:E

Armaturen- Werkstoff zul. zul.
typ Betriebsdruck | Betriebstemperatur

Schnellkupplung | Dichtring
WA22S Edelstahl NBR (Perbunan) 16 bar 65 °C (NBR)
WA32S Messing FPM (Viton) FPM auf Anfrage

AuRengewinde

Diese Schnellkupplung zeichnet sich besonders durch einfache Handhabung, schnel-
le Montage, robuste Konstruktion und lange Lebensdauer aus. Um den Kupplungs-
vorgang durchzufihren, werden die beiden Kupplungshalften zusammengesteckt
und durch Umlegen der beiden Nockenhebel sicher und druckfest miteinander
verbunden. Da beim Einkuppeln keine Drehbewegung, sondern eine Kompression der
eingelegten Dichtung erfolgt, kann die Verbindung ohne schéadliches Verdrehen des
Schlauches geschlossen werden.

Anwendungsbereich

Hebelarmkupplungen DIN EN 14420-7 dienen der Verbindung von Schlauchen mit
Anschlussen zum Fordern von Flissigkeiten, Feststoffen und Gasen, ausgenommen
Flissiggas und Dampf. Der Einsatz fur Stoffe, die der Verordnung Uber gefahrliche
Stoffe (Gefahrstoffverordnung — GefStoffV) unterliegen, ist gesondert zu prifen. Die
Kupplungen kénnen im Druckbereich von -800 mbar bis 25 bar in einem Arbeitstem-
peraturbereich von - 20 °C bis +65 °C verwendet werden. WARNHINWEIS: Vor dem
Entkoppeln muss der Druck in der Leitung reduziert werden.

Bei Bestellung bitte angeben

Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, Innen- oder Aufiengewinde,
Dichtungs-Werkstoff oder Medium, Druck. Wird nur eine Kupplungshalfte gewinscht
(Vater- oder Mutterteil), so ist dies besonders anzugeben. Andere DN auf Anfrage.

DN 20 25 32 40 50 65 80 100
d1 R/G % 1 1 1% 2 2 3 4
40 WITZENMANN 1361de/4/04/20/pdf

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

Typ WB12S, WB22S, WBb52S

Ausfiithrung 1

Schnellverschlusskupplung

schlauchseitig verbunden

mit Gewindeanschluss Typ MA ... (Seite 22)

bestehend aus Verschlufkupplung (Mutterteil) und Stecknippel (Vaterteil)
Gewinde: Whitworth-Rohrgewinde ISO 228/1

Ausfiihrung 2

Ausfiihrung 3

HYDRA

Armaturentyp DN Werkstoff zul. Betriebstemperatur
P, Bar u. Vakuum Kupplung Dichtring
WB12S Stahl verzinkt | NBR -50 bis +200 °C
30-100 bar (Perbunan)
WB22S 4-50 Edelstahl FPM je nach
20 - 200 bar (Viton) Dichtungswerkstoff

: d

WB52S Messing EP un .
20 - 200 bar (Athylen-Propylen) | Durchflussmedium

Nennweite. DN 4 bis DN 50, PN bis 400 bar, abhéngig von DN.
Bei Bestellung bitte angeben. Armaturentyp, Nennweite (DN), Betriebstemperatur, Ausfihrung fir Vaterteil und/
oder Mutterteil, Dichtungs-Werkstoff oder Medjum, Druck.

Andere Werkstoffe und andere Ausfihrungen auf Anfrage.

Ausfiihrung 1
Verschlusskupplung (Mutterteil) — nach Entkoppeln selbstschlieRend
Stecknippel (Vaterteil) mit Innengewinde — freier Durchgang

Ausfiihrung 2
Verschlusskupplung (Mutterteil) — nach Entkoppeln selbstschlie3end
Verschlussnippel (Vaterteil) mit Innengewinde — nach Entkoppeln selbstschliefsend

Ausfiihrung 3

Verschlusskupplung (Mutterteil) — nach Entkoppeln selbstschlie3end
Verschlussnippel (Vaterteil) mit Aufengewinde — nach Entkoppeln selbstschlieRend

1351de/4/04/20/pdf WITZENMANN

a1



42

ANSCHLUSSARMATUREN WELLSCHLAUCHE

BESONDERE ANWENDUNGEN

Typ WC22S, WCbh2S

MK-Kupplung
&
N L
3 :/52 v
MK 11 W
LA
|V
VK-Kupplung

MW
A

I

WITZENMANN

Schnellkupplung fiir Tankwagen DIN 28450
schlauchseitig verbunden
mit Gewindeanschluss Typ MA ... (Seite 22)
bestehend aus drehbarem Mutterteil

(MK-Kupplung) mit Kupplungshebel oder festem Vaterteil (VK-Kupplung)

Sowohl Vaterteil als auch Mutterteil kbnnen am Schlauch montiert werden.
Anschluss: Whitworth-Rohrgewinde nach I1SO 228/1

Armaturentyp Werkstoff zul. Betriebstemperatur
PN 10 Kupplung Dichtring
WC22S Edelstahl AU, EU (Vulkollan)
NBR (Perbunan)
- FPM (Viton) 100 °C
WC52S Messing CSM (Hypalon) oder
PTFE (Teflon)
DN 50 80 100
Bezeichnung fur:
Vatertell VK50 VK80 VK100
Mutterteil MK50 MK80 MK100

Bei Bestellung bitte angeben: Armaturentyp, Betriebstemperatur, Nennweiten-Bezeichnung fir Vaterteil und/oder

Mutterteil, Dichtungs-Werkstoff oder Medjum, Druck.

Hohere Temperaturen auf Anfrage.

1351de/4/04/20/pdf

HYDRA

LANGENBEMESSUNG

Zulassige Toleranzen

Gestreckte Schlauchldange

HYDRA

FUr die Langenbemessung der einzelnen Schlaucharten gelten folgende Richtlinien:

Wellschlauche

Ringwellschlauche mit oder ohne Umflechtung werden drucklos, in gerade ausgeleg-

tem Zustand gemessen.

Zulassige Toleranzen

Die Nennlange (NL) bezieht sich auf den mit Anschlussarmaturen versehenen
Schlauch und bezeichnet die Gesamtlange des Schlauches. Wenn bei Bestellung

nicht anders vereinbart, sind bei Prifung der Nennlange folgende zulassige Langen-
toleranzen zu berucksichtigen:

Armaturentyp zulassige Toleranz
bis 500 +10 mm
-5 mm
Uber 500 +15 mm
bis 1000 -10 mm
Uber 1000 +1,5%
-1,0%

Kleinere Langentoleranzen sind moglich, mussen jedoch bei Bestellung besonders

vereinbart werden.

1351de/4/04/20/pdf
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AUSLEGUNG UND
LEBENSDAUER

Grundlage jeder Auslegung:

Typpriifung nach DIN EN ISO 10380

Die beiden in der DIN EN ISO 10380 beschriebenen, wesent-
lichen statischen Auslegungskriterien fur Metallschlauche
sind der Berstdruck und die bleibende Langung unter Druck
(mit PT = 1,5 x PS). Damit wird die Festigkeit von Metall-
schlauch, Umflechtung, Anschlussarmatur und Anbindungs-
technik nachgewiesen. In der Norm wird die Lebensdauer
mittels Lastwechselversuchen exemplarisch fir einige

wichtige Einbauformen Uberpruft. Fir Schlauchleitungen bis
DN 100 gilt z.B. fur den Einbau im vertikalen U-Bogen eine
mittlere Lebensdauer von 10.000 (50.000) Lastwechseln,
mindestens jedoch 8.000 (40.000) Lastwechsel (bei unge-
schmierter Umflechtung).

WITZENMANN
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Lebensdauerfragen werden meist bei umflochtenen
Schlauchleitungen diskutiert. Vorstellbar sind verschiedene
Ausfallmechanismen. Von zentraler Bedeutung sind die
Anbindungstechnik (Metallschlauch an Anschlussarmatur)
sowie Reibeffekte zwischen Schlauch und Umflechtung.
Diese Einflusse kdnnen derzeit nur ansatzweise rechnerisch
erfasst werden. Immer, wenn ein Ausfall zu einer Gefahr-
dung von Personen oder zu unverhaltnismafdig hohem
Sachschaden fUhren kann, ist der Hersteller vor Auftragser-
teilung dartber zu informieren. Die Lebensdauer kann durch
empirische bzw. empirisch-rechnerische Verfahren verifiziert
werden. Wir verfugen Uber die notigen Einrichtungen und
Verfahren, um dies durchzuflhren. Bitte sprechen Sie uns
an. Metallschlauche zum Einsatz in Fahrzeugen unterliegen
grundsatzlich besonderen Qualitatsansprichen und muissen
in Abstimmung mit uns gesondert spezifiziert werden.

Beriicksichtigung dynamischer Belastungen

Bisher haben wir die Einflisse durch dynamische Belastun-
gen Uber Abminderungsfaktoren bei der Druckauslegung
berlcksichtigt. Aufgrund der durch die DIN EN ISO 10380
geanderten Prufbedingungen (Lastwechselprifungen bei
Nenndruck) kann fur die durch Prifungen abgedeckten
Bewegungen eine Abminderung entfallen. Die in den
Tabellen genannten Nenndricke nach DIN EN ISO 10380
gelten auch fur Anwendungen zur Aufnahme von Bewegun-
gen, Warmedehnungen und Schwingungen, sofern fir den
jeweiligen Anwendungsfall unsere Auslegungsrichtlinien
und Einbauhinweise beachtet werden. Sofern im Betrieb
besondere mechanische Belastungen, wie z.B. Druckpulsa-
tionen, stoRartige Bewegungen oder starke Vibrationen/Re-
sonanzschwingungen zu erwarten sind, ist eine individuelle
Auslegung in Abstimmung mit uns erforderlich.
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Wesentliche Einflussfaktoren auf die Lebensdauer sind

folgende

m Betriebsdruck

m Betriebstemperatur

m Einbausituation (u.a. Form und Radius)

m Sachgemalle Lagerung, Handhabung und Montage

m Korrosionsfestigkeit gegen das Leitungsmedium und
aulere Einflisse, wie z.B. Seewasser

m Dynamische Beanspruchung, z.B. durch Bewegungen,
Schwingungen oder Druckpulsationen

m Stromungsverhaltnisse (u.a. abhangig von Mediumeigen-
schaften und Geschwindigkeit)

WITZENMANN
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ABMINDERUNGSFAKTOREN

Betriebsdrlcke und Temperaturen

P2 -c = PS/C;

Abminderungsfaktoren bei erhohter Betriebstemperatur
Die in den Tabellen angegebenen zulassigen Betriebsdrucke fur Metallschlauche und
Anschlussarmaturen gelten fur Betriebsbedingungen bei Raumtemperatur (20 °C).

Bei hoheren Betriebstemperaturen sind diese Betriebsdrucke zu reduzieren. In vielen
Fallen sind Metallschlauchleitungen gemaR DGRL 97/23/EG, der zugehorigen Produkt-
norm EN 14585 sowie unterstitzenden Normen wie DIN EN ISO 10380 auszulegen.
Letztere gibt Abminderungsfaktoren u.a. fur diverse Edelstahle bei erhohter Betriebs-
temperaturen vor. Fur Metallschlauchleitungen fur die die Abminderung nicht in ISO
10380 vorgegeben ist, erfolgt die Abminderung des Betriebsdrucks Uber den Abfall
der Warmfestigkeit. Diese finden Sie z. B. in unserem Handbuch der Metallschlauche,
wobei es sich bei den Festigkeitskennwerten um Angaben des Werkstoffherstellers
oder um abgesicherte Messwerte aus eigenen Werkstoffuntersuchungen handelt.

Werkstoff Temperatur °C
20 50 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650
1.4306 1 087 | 0,72 | 0,65 | 0,59 | 0,65 | 0,51 | 0,48 | 0,46 | 0,45 | 0,44 | 0,43 - -
1.4301 1 0,88 | 0,73 | 0,66 | 0,60 | 056 052 050 | 0,48 | 0,47 | 0,46 | 0,42 - -
1.4541 1 092 | 083|078 | 0,74 | 0,71 0,67 | 0,64 | 0,62 | 0,61 0,60 | 0,59 - -
1.4404 1 0,88 | 0,74 | 0,67 | 062 | 058 | 0,54 | 0,52 | 0,50 | 0,48 | 0,47 | 0,47 - -
1.4571 1 0,9 | 081|076 | 073 | 069 | 0656 | 0,63 | 0,61 | 0,59 | 0,59 | 0,58 - -
1.4435 1 0,88 | 0,74 | 0,67 | 061 | 0,67 | 0,54 | 0,52 | 0,50 | 0,48 | 0,47 | 0,47 - -
1.0345
10425 1 097 | 091|084 077 | 071 | 065 | 060 | 0567 | 0,29 | 0,18 - - -
2.1020/2.1030 1 1095|090 | 080|075 070 | - - - - - - - -
2.4819 1 1097 |092]|08 |08 |079|074 072|070 - - - - -
2.4360 1 094 | 086 | 081 | 0,77 | 075 | 0,74 | 0,74 | 0,74 | 0,73 - - - -
2.4856 1 09 | 088 | 084 | 080 | 078 | 075 | 0,73 070 0,68 | 0,65 | 0,64 | 0,63 0,5
2.4858 1 09 | 089 | 083|077 | 075|074 |072 | 070 | 068 | 0,67 | 0,66 - -
Betriebsdriicke und Temperaturen fiir Temperguss Gewindeanschliisse
Gewindeanschllisse aus Temperguss sind in Abhangigkeit von Durchflussmedien und
Betriebstemperatur bis zu den in nachstehender Tabelle genannten Betriebsdricken
einsetzbar. Die Abdichtung ist mit besonderer Sorgfalt durchzufuhren. Die Dich-
tungsmaterialien sind den Betriebsbedingungen anzupassen. Fur die Abdichtung von
Gewindeverbindungen in Trinkwasser- und Gasinstallationen durfen nur zugelassene
Dichtmittel verwendet werden. Fur hohe Betriebsanforderungen sind nur qualitativ
einwandfreie Anschlussgewinde geeignet.
Zulassiger Betriebsdruck fiir die Durchflussmedien
DN d Wasser und Gas Gase und Dampfe Gase und Dampfe Ole
Zoll bis max. 120 °C bis max. 150 °C bis max. 300 °C bis 200 °C
Nippel, flach dichtende Verschraubungen
6 - 50 Va -2 65 bar 50 bar 40 bar 35 bar
Konisch dichtende Verschraubungen
6-32 Ya-1Ya 65 bar 50 bar 40 bar 35 bar
40 1% 65 bar 50 bar 40 bar 30 bar
50 2 55 bar 40 bar 32 bar 24 bar
WITZENMANN 1351de/4/04/20/pdf

BERECHNUNG

des zulassigen Betriebsdruckes

HYDRA

Werkstoffanforderungen fiir Tieftemperaturanwendungen

EN 14585 Iasst Edelstahle gemal? vorstehender Tabelle grundsatzlich bis -200 °C zu,
wobei der Werkstoff 1.4301 nur als Geflechtswerkstoff zulassig ist. Nach dieser Norm
durfen bis -273 °C momentan nur die Werkstoffe 1.4306 und 1.4435 bis -270 °C einge-
setzt werden.

Anmerkung 1

Die harmonisierte Grundnorm fur Rohrleitungen (DIN EN 13480) wurde Uberarbeitet.
Die Werkstoffe 1.4404, 1.4541 und 1.4571 sind zukunftig fur Tieftemperaturanwen-
dungen gemaR DGRL zugelassen. Die Uberarbeitung der DIN EN 14585 steht an.

Anmerkung 2

Zu den nach DGRL harmonisierten Regelwerken gehort u.a. das AD 2000 Regelwerk.
Nach AD 2000-W10 sind die Werkstoffe 1.4541 und 1.4571 bis -270 °C einsetzbar,
wobei eine Kerbschlagbiegeprufung bei -196 °C vorgeschrieben ist. Bei der Anwen-
dung des AD 2000 - Regelwerkes ist dessen Gesamtkonzept zu beachten.

Umrechnung des Betriebsdruckes auf Standardbedingungen bei 20 °C

P2o-c = PS/Cr

P20 °c Betriebsdruck umgerechnet auf Standardbedingungen bei 20 °C in bar
PS zulassiger Betriebsdruck bei Betriebstemperatur TS in bar
Ky Temperaturabminderungsfaktor: Werte aus Tabelle Seite 46

Berechnungsbeispiel

HYDRA Ringwellschlauch, DN 50
Betriebstemperatur TS: 200 °C
Betriebsdruck PS: 13 bar

Temperaturabminderungsfaktor fur 1.4301: C; = 0,60
(niedrigsten Wert von Schlauch oder Geflecht berticksichtigen, Tabelle Seite 46)

Pao-c = PS/Cy

Dagec = 13/0,60 = 21,7 bar

Der Nenndruck eines geeigneten Metallschlauches muss mindestens so grof3 wie der
umgerechnete Betriebsdruck sein, z.B. RS331L12, DN 50, PN 30.
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NORMEN UND
RICHTLINIEN

-

Konstruktion, Auslegung und Einsatz von Metallschlau-
chen werden durch verschiedene allgemeine und/oder
anwendungsbezogene Normen beeinflusst. Die wichtigsten
allgemeinen Regelwerke flr Metallschlauche sind die
Druckgeraterichtlinie (Richtlinie 97/23/EG, kurz DGRL) mit
der zugehorigen Produktnorm DIN EN 14585-1 , Gewellte
Metallschlauchleitungen fur Druckanwendungen” sowie die
DIN EN ISO 10380 ,,Gewellte Metallschlauche und Me-
tallschlauchleitungen®. Hierzu werden nachfolgend einige
Erlauterungen gegeben:

Druckgeraterichtlinie und DIN EN 14585-1

Die DGRL gilt fur Lieferungen innerhalb des bzw. in den
Europaischen Wirtschaftsraum (EWR). Die Richtlinie hat
Gesetzesrang und ist fur Anwender und Hersteller bindend.
Sie regelt die Herstellung und das in Verkehr bringen von
Druckbehaltern mit einem max. zulassigen Betriebsdruck PS
> 0,5 bar. Metallschlduche fallen nach der Terminologie der
Richtlinie in die Druckgerateart ,,Rohrleitungen”.

Das wesentliche Element der Druckgeraterichtlinie ist die
Einteilung der Druckbehélter entsprechend ihrem Gefahr-
dungspotential in unterschiedliche Kategorien. Das Gefahr-
dungspotential von Metallschlauchen wird dabei bestimmt
durch die Nennweite, den maximal zulassigen Betriebs- oder
Auslegungsdruck PS, die Gefahrlichkeit des Mediums, den
Aggregat-Zustand (flissig/gasformig) und den Dampfdruck
des Mediums.

WITZENMANN
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Alle Metallschlauchleitungen DN < 25 fallen in den Bereich
der ,,guten Ingenieurpraxis” (GIP).

Far Metallschlauchleitungen typisch sind die Kategorien

| und Il, eher selten die Kategorie lll. Schlauchleitungen

der Kategorien | — Il erhalten eine ,,CE”-Kennzeichnung.

In Abhangigkeit der Kategorie hat der Schlauchhersteller
eine Konformitatsbewertung durchzufuhren. Dazu stehen

9 verschiedene Verfahren mit 11 Modulen zur Verfugung.
Die Module beschreiben Verfahren, mit denen der Hersteller
sicherstellt und erklart, dass das jeweilige Produkt die Anfor-
derungen der Richtlinie erfullt.

Spezielle Metallschlauchanwendungen fur die Luft- und
Raumfahrt, die Kerntechnik, die Fahrzeugtechnik, die Medi-
zintechnik oder den Bereich der Technischen Gebaudeaus-
rustung werden von anderen Richtlinien geregelt und sind
daher von der DGRL ausgenommen. Die DGRL beschreibt
aber nur die grundlegenden Anforderungen an Druckbehal-
ter. Die Prazisierung der Vorgaben fur bestimmte Bauteile
erfolgt in den jeweiligen Fach- oder Produktnormen. Fir
Metallschlauche ist das die DIN EN 14585-1. Sie beschreibt
Klassifizierung, Werkstoffe, Auslegung, Herstellung, Ab-
nahme und Dokumentation fur Metallschlauchleitungen.
Insbesondere hinsichtlich der Typenprifung verweist die DIN
EN 14585-1 auf die DIN EN ISO 10380.
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DIN EN ISO 10380

Die DIN EN ISO 10380 ,,Gewellte Metallschlauche und Me-
tallschlauchleitungen” ist die wichtigste internationale Norm
fur Metallschlauche. Sie wurde 2013 letztmalig aktualisiert
und legt Mindestanforderungen fur die Auslegung, Her-
stellung und Prifung von gewellten Metallschlauchen und
Metallschlauchleitungen fur allgemeine Anwendungen fest.
Im Sinne der DGRL hat die DIN EN ISO 10380 den Charakter
einer unterstutzenden Norm.

Nach der DIN EN ISO 10380 werden Metallschlauche durch
ihre Nennweite (DN), den Betriebsdruck bei Einsatztem-
peratur (PS), den Nenndruck (PN) und die Lebensdauer im
U-Bogen-Test oder Cantilever-Test charakterisiert.

Der Prufdruck betragt mindestens das 1,43-fache des
Nenndrucks. Die bleibende Verlangerung der Schlauchlei-
tung nach Belastung mit dem Prifdruck darf maximal 1%
betragen. Dieses Kriterium definiert die Nenndricke fur nicht
umflochtene Schlauchleitungen. Fur umflochtene Schlauch-
leitungen wird der Nenndruck in der Regel durch den Berst-
druck der Schlauchleitung bestimmt; er muss mindestens
das 4-fache des Nenndrucks betragen.

Bzgl. der Lebensdauer der Schlauche werden 4 Qualitatsstu-
fen unterschieden:

Typ 1 - 50: Gewellter Metallschlauch mit hoher Flexibilitat
und hoher Lebensdauer (,,high cycle life hose”)

m Biegeradius Typ 1

= Mittlere Lebensdauer 50.000 Lastspiele

= Minimale Lebensdauer 40.000 Lastspiele
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Typ 1-10 — Gewellter Metallschlauch mit hoher Flexibilitat
und normaler Lebensdauer (,standard cycle life hose”)

m Biegeradius Typ 1

= Mittlere Lebensdauer 10.000 Lastspiele

= Minimale Lebensdauer 8.000 Lastspiele

Typ 2-10 — Gewellter Metallschlauch mit normaler Flexibilitat
m VergroRerter Biegeradius Typ 2

= Mittlere Lebensdauer 10.000 Lastspiele

= Minimale Lebensdauer 8.000 Lastspiele

Typ 3 — Gewellter Metallschlauch, mit Anforderungen
an die Biegbarkeit
m Keine Lebensdauerspezifikation

Die Typfreigabe der Schlauchleitungen kann mit oder ohne
Uberwachung durch einen externen Sachverstiandigen erfol-
gen. Im ersten Fall dirfen die Schlauchleitungen als ,Zer-
tifiziertes Produkt gemaR EN ISO 10380” gekennzeichnet
werden, im zweiten Fall lediglich als ,,Produkt gemafd EN ISO
10380". Die Ubereinstimmung der Produkteigenschaften mit
den Angaben aus der Typfreigabe muss fur jeden Schlauch-
typ in regelméaRigen Abstanden durch Wiederholungspru-
fungen nachgewiesen werden.

Jeder Hersteller von Metallschlauchen und Metallschlauch-

leitungen gemald EN ISO 10380 muss ein Qualitatssiche-
rungssystem nach ISO 9001 implementiert haben.
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SICHERHEITS-
HINWEISE

p—

Einbau vor Ort

Sicherheitshinweise

HYDRA Metallschlauche sind Qualitatserzeugnisse. Sie

sind betriebssicher und besitzen eine hohe Lebensdauer.
Voraussetzung ist jedoch die Wahl der richtigen Schlauch-
ausflUhrung und ein sachgemaler, einwandfreier Einbau.
Bitte lassen Sie sich im Zweifelsfall durch uns beraten. Die
wichtigsten Sicherheitshinweise sind nachfolgend aufge-
fihrt. Die Sicherheitshinweise mit Montageanleitung sind als
Merkblatt erhaltlich. Weitere anwendungsbezogene Hinwei-
se finden Sie in unserem Handbuch der Metallschlauche
oder unter www.flexperte.de.

Auslegung und Lebensdauer

Schlauchleitungen durfen nur fur die Betriebs- und Ein-
baubedingungen eingesetzt werden, die in der Bestellung
genannt und vom Hersteller bestatigt wurden. Es gibt eine
Reihe von Faktoren, die sehr grofRen Einfluss auf die Lebens-
dauer haben. Bitte beachten sie dazu die Ausfihrungen auf
Seite 44-45.

Richtige Wahl der Schlauchleitungslédnge

Es durfen keine Bewegungs- und Biegebeanspruchungen
direkt an den Anschlussen entstehen. Dieser sogenannte
.neutrale Teil” der Schlauchenden muss ausreichend bemes-
sen sein. Sofern erforderlich, ist dies in den Berechnungs-
formeln berlcksichtigt. Bei Bedarf kann an den Enden ein
Knickschutz angebracht werden.

Zur Ermittlung der richtigen Schlauchlange steht lhnen ein
komfortables Berechnungsportal unter www.flexperte.de zur
Verfugung.

Temperatureinfluss

Der fur unsere Schlauche jeweils angegebene Nenndruck/
Betriebsdruck bezieht sich auf Raumtemperatur (20 °C). Bei
hoheren Temperaturen reduziert sich der zulassige Betriebs-
druck und die Lebensdauer. Zur Errechnung des zulassigen
Betriebsdruckes sind Temperaturabminderungsfaktoren zu
berlcksichtigen (s. Seite 46).

Werkstoffe/Korrosion

Die Eignung und Auswahl der Werkstoffe aller Einzelteile ei-
ner Schlauchleitung ist vom Besteller anhand der Bestandig-
keitstabellen der Fachliteratur bzw. des HYDRA Handbuches
zu Uberprufen. Dabei ist die Bestandigkeit gegen die Lei-
tungsmedien in allen Betriebszustanden und gegen aulRere
EinflUsse, z.B. Seewasser(-atmosphare) zu berticksichtigen.
AuRerdem durfen keine korrosionsauslosenden Isolierungen
angebracht werden. Das Beizen und Passivieren, insbeson-
dere von umflochtenen Schlauchleitungen, ist unzulassig, da
es konstruktionsbedingt schwierig ist, die Beiz- und Passi-
vierrickstande restlos zu entfernen. Diese konnen Korrosion
verursachen.

Priifungen

Grundsatzlich werden alle Wellschlauchleitungen vor Aus-
lieferung einer Druck- und Dichtheitsprifung unterzogen.
HYDRA Metallschlauchleitungen sind wartungsfrei. Sie
sollen aber entsprechend der betrieblichen Gegebenheiten in
angemessenen Zeitabstanden vom Betreiber einer Sichtkon-
trolle unterzogen werden. Insbesondere ist auf Beschadigun-
gen wie Knicke, Korrosion und Geflechtsbeschadigungen zu
achten.

Metallschlauchleitungen mit sichtbaren Mangeln diir-
fen nicht weiterbetrieben werden!

In vielen Bereichen fallen Schlauchleitungen unter die Be-
triebssicherheitsverordnung oder andere Vorschriften. Bitte
beachten Sie die fur Ihren Bereich geltenden Bestimmungen.

Werden vom Anwender oder einem Dritten Druckprifungen
durchgefuhrt, darf der max. zulassige Prufdruck der Metall-
schlauchleitung nicht Uberschritten werden (das 1,5 fache

von P,,).
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SICHERHEITSHINWEISE

Montage

WITZENMANN

Handhabung und Montage

Schlauchleitungen sind vor aufderen mechanischen Beschadigungen zu schutzen. Sie
sollen daher nicht Uber den Boden oder tUber scharfe Kanten gezogen werden und
wahrend des Betriebes nicht in Berlhrung miteinander oder mit umgebenden Gegen-
standen kommen.

Die Schlauchleitung muss vor Einbau auf Beschadigungen gepriift werden!
Der zulassige Biegeradius soll nicht unterschritten werden. Die Werte sind aus den
Tabellen des gewahlten Schlauchtyps zu entnehmen. Torsion ist zu vermeiden, da
dies zu vorzeitigem Ausfall fihren kann. Daher sollte die folgende Montage-Reihenfol-
ge beachtet werden:

Zunachst ist die Anschlussarmatur der Schlauchleitungen an einer Seite fest anzu-
ziehen. Sofern die Schlauchleitung eine drehbare und eine feste Anschlussarmatur
besitzt, bitte mit der festen Anschlussarmatur beginnen. Bei Schlauchleitungen die
zur Aufnahme von Bewegungen dienen, die andere Seite erst lose befestigen. Danach
ist die Schlauchleitung in der gewulnschten Bewegungsrichtung 2- bis 3-mal leer zu
bewegen, damit sie sich verwindungsfrei ausrichten kann. Nun kann auch die 2. Seite
fest angezogen werden. Um Torsion zu vermeiden, sollte bei Verschraubungen unbe-
dingt ein zweiter Schlissel zum Gegenhalten verwendet werden. Bei Festlegung der
Anschlussarmaturen ist darauf zu achten, dass mindestens eine Seite der Schlauch-
leitung drehbar angeschlossen werden kann. Bei Bewegungen bitte den Schlauch so
montieren, dass Schlauchachse und Bewegungsrichtung in einer Ebene liegen, so
dass keine Torsion entstehen kann.

Bei Schweil3- oder Lotarbeiten missen die Schlauchleitungen vor Schweif3- und
Flussmittelspritzern geschutzt werden, Flussmittelreste missen entfernt werden. Die
Lotstellen der Anschlussarmaturen miissen durch MaRnahmen vor Uberhitzung / Aus-
|6tung geschutzt werden. Ein elektrischer Kurzschluss durch Schweifselektroden oder
Massekabel ist zu verhindern, da der Schlauch dadurch zerstort werden kann.

Beispiel 1

Schlauchleitung durch Abrollen des Schlauchringes gerade auslegen. Durch Ziehen an
einem Ende des Schlauchringes wird der zulassige Mindestbiegeradius des Schlau-
ches unterschritten und unzulassig auf Torsion beansprucht.

Beispiel 2
Gegenflansche gleichmalfiig anziehen (Uber Kreuz). Schraubenlocher missen genau
fluchten. Einerseits Losflansch verwenden.
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SICHERHEITSHINWEISE

Montage

HYDRA

Beispiel 3
Schlauchleitung verdrehungsfrei anschliefsen. Bei drehbaren Gewindeanschlissen
zweiten Schlissel zum Gegenhalten verwenden.

Beispiel 4

Bei Lotverbindungen das einzulotende Schlauchleitungsende mit nassem Band oder
Hitzeisolierpaste vor Uberhitzung und Ausléten schitzen. Brenner von der Schlauch-
leitung weghalten. FluRmittelreste sorgfaltig entfernen.

Beispiel 5

Bei Metallschlduchen muss besonders darauf geachtet werden, dass der Schlauch
nicht durch falsche Handhabung beschadigt und dadurch undicht wird. Ein aufgeroll-
ter Schlauch soll z.B. beim Auslegen nicht gezogen, sondern abgerollt werden.

Beispiel 6

Lassen sich aufdere mechanische Beanspruchungen (z.B. haufiges -Ziehen auf dem
Boden) nicht vermeiden, ist die Schlauchleitung je nach Grad der Beanspruchung
entweder durch eine aufdere Runddrahtwendel oder durch einen Schutzschlauch vor
Beschadigungen zu schutzen.

Beispiel 7
Zu starke Biegebeanspruchung durch Verwendung einer dem zulassigen Biegeradius
entsprechenden Rolle vermeiden.

Beispiel 8
Auch bei manuellem Gebrauch Schlauchenden durch Verwendung von starren Rohr-
bogen vor unzulassigen Biegebeanspruchungen schutzen.
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SR

BESTELLBEISPIEL

Schlauchleitung

Schlauch mit Armaturen

WITZENMANN

Die meisten der beschriebenen Armaturen sind lagervorratig oder kurzfristig be-
schaffbar. Selbstverstandlich konnen auch andere und Spezial-Anschlussarmaturen
geliefert werden, z.B. NPT-Gewinde, ANSI Flansche, Ausfihrung mit Nut und Feder
USW.

Nachstehend ein ausfiihrliches Bestellbeispiel
Schlauchleitung DN 50

fir HeilRwasser 12 bar, 180 °C
Mediumeigenschaften gemafd DGRL:

Gruppe 2 ungefahrlich flissig, pD > 0,5 bar

DGRL Art. 4 Abs. (3)

Gute Ingenieurpraxis

10 Stlck, Nennlange 2000 mm

HYDRA Ringwellschlauch, mittlere Ausfihrung, normalgewellt, aus Edelstahl 1.4404
mit 1-facher Umflechtung aus Edelstahldraht 1.4301.

Anschlussteile, WIG-geschweil3t:

bds. Edelstahl Endhilsen 1.4301

einerseits: Vorschweilbund aus Edelstahl 1.4571 und loser Flansch PN 16 aus Stahl,
Flanschmafde nach DIN EN 1092-1

andererseits: Anschweifldende

60,3 x 2,9 x 70 aus Edelstahl 1.4571

Ausreichende Kurzform

fiir HeiBwasser 12 bar, 180 °C
RS 331L12 (1.4404), GIP

DN 50, NL 2000

einerseits: AB82E (1.4571)
andererseits: UA22S (1.4571)
geschweildt

10 Stiick

Fomular finden Sie auch unter www.flexperte.de
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ANFRAGESPEZIFIKATION

Fur HYDRA® Metallschlauchleitungen

ANFRAGE-SPEZIFIKATION FUR HYDRA-METALLSCHLAUCHLEITUNGEN

Anfrage-Nr./Projekt:

Bearbeiter:

Angebotstermin:

Tel./Fax:

Empfanger Anfrage-Spezif. WI-Gruppe:

Position

Stiickzahl

Typenbezeichnung

Nennweite DN

Nennlange [mm]

Werkstoff Schlauch

Umflechtung

Typenbezeichnung einerseits

Anschlussarmatur andererseits

Medium

Gruppe gem. DGRL: 1 - gefahrlich oder 2 - andere

gasformig/flissig, mit pD > 0,5 bar oder fllssig

Kategorie gem. Druckgeraterichtlinie

Betriebs-/Auslegungsdaten

max. zul. Druck PS [bar]

min./max. zul. Temperatur TS [°C]

Einbauform* gerade/90°-/180°-Bogen

Bewegung* Art und GroRe

Lastspielzahl pro Zeiteinheit

Schwingungen*  Ampl. [mm]/Frequenz [Hz]

Richtung

AuRere Einfliisse  z.B. mechan./chem. Einfliisse

Abnahmevorschrift/Zeugnisbelegung

Schlauch/Geflecht/AnschluRarmatur/Druckprobe

Sonstige Hinweise

*bitte ggf. Skizze beifiigen




